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THE HEART OF FRESHNESS

MAINTENANCE INSTRUCTIONS

WARTUNGSANLEITUNG
MHCTPYKLUWA MO TEXHUYECKOMY OBCNYXWUBAHUIO

Priif- und Austausch-
Intervalle bei Kompakt-
Schrauben

Verdichtertypen
e CSH65/CSH75/CSH85

* HSKC64/HSKC74
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1 Allgemeine Erlduterungen

Verlassliche Angaben zu Prif- und
Austausch-Intervallen sind nur einge-
schrankt moglich, da die Standzeiten
der VerschleiBteile von sehr vielen
Einflissen abhéngig sind.

Haupteinfliisse

e Betriebsbedingungen:
- Betriebsdriicke,
- Saug- und Druckgastemperatur,
- Oltemperatur

¢ Qlsorte und Olviskositat in Betrieb
o Kaltemittel

¢ |Intensitat und Haufigkeit von
Flussigkeitsschiiben aus dem
Verdampfer

e Starthaufigkeit

e Zeitspanne nach dem Start bis
zur Stabilisierung der Betriebs-
bedingungen

Inspection and
Replacement Intervals
with Compact Screws

Compressor types

* CSH65/CSH75/CSH85
* HSKC64/HSKC74
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1 General Explanations

Serious statements on inspection and
replacement intervals are only possible
with restrictions since the lifetimes of
the working parts are determined by
several influences.

Main influences

e Operating conditions:
- operating pressures,
- suction and discharge gas
temperatures,
- oil temperature

e Qil type and operational viscosity
¢ Refrigerant

e Liquid thrust rates and intensities
from the evaporator

e (Cycling rates

e Time after start until stabile
conditions are achieved
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WHTepBanbl nposeaeHuA
NPOBEpPOK 1 3aMeH Y
KOMMaKTHbIX BUHTOBbIX
KomnpeccopoB

Tunbl KoMnpeccopos

* CSH65/CSH75/CSH85
* HSKC64/HSKC74

Copep)xaHue Crp.
1 O6wue NoACHeHUA 1
2 WHTtepBanbl nposeaeHUA

NpPoOBEpPOK U 3aMeH 2

1 O6wwue NoACHeHuA

MockonbKy Ha CPOKM Cny>k6bl 6bICTPO-
M3HaLLIMBAOLLMXCA AeTanen KOMNpeccopos
OKas3blBaloOT BNVAHNE MHOXECTBO
hakTopoB, AOCTOBEPHbIE CBEAEHNA 06
MHTepBanax NpoBeAeHVA NPOBEPOK 1
3aMeHbl BO3MOXHO MOMYYUTb IULLb C UX
y4éToMm.

OCHOBHbI€ haKTopbl

e YcnoewA aKcnnyataumm:
- pabouue gaBneHuA,
- TemMnepaTtypa rasa Ha BcacblBaHuu
¥ HarHeTaHuw,
- TemMnepaTtypa macna

e Tun macna u ero JKcnnyataunoHHanA
BA3KOCTb

e XnapareHt

e YacToTa M MHTEHCUBHOCTb BbIGPOCOB
XWUAKOCTMW U3 Ucnaputens

e YacToTa BKIKOYEHMI KOMMpeccopa

e BpemeHHo NPOMEXyTOK nocsne nycka
Komnpeccopa A0 MOMeHTa cTabunusaumm
yCnoBui aKcnyaTaumu




¢ Olmenge im Verdichter beim Start
- Gefahr von hydraulischen
Druckspitzen
- Nach Sicherheitsabschaltungen
besteht die Gefahr hoher Schalt-
haufigkeit bei geringem Oldruck

e Art und Steuerung der Olkiihlung

¢ Verschmutzungsgrad des Systems
und des Ols

Alle nachfolgend angegebenen Prif-
und Austausch-Intervalle sind nur als
Richtwerte zu verstehen. Die Zusiche-
rung einer bestimmten Lebensdauer
oder Eigenschaft im Sinne einer
Gewabhrleistung ist damit nicht ver-
bunden.

Standzeiten und Austausch-Intervalle
von VerschleiBteilen kdnnen nur relativ
exakt angegeben werden

¢ bei fabrikmaBig gefertigten
Systemen oder

e bei Systemen, die mit mehreren
Verdichtern ausgerUstet sind
(Parallelbetrieb)

und wenn gleichzeitig

e ein oder mehrere Verdichter aus der
Serie oder einem Parallelsystem
nach 10000 Betriebsstunden
vorsorglich tberprtft werden.

Aus einem so ermittelten VerschleiB-
bild der einzelnen Komponenten
lassen sich ziemlich genaue Vorraus-
sagen treffen, die auf die spezifische
Betriebsweise bezogen sind.

2  Priif- und Austausch-Intervalle

2.1 Druckentlastungs-Ventil

Das Druckentlastungs-Ventil hat eine
Ansprech-Druckdifferenz von 28 bar.

Das Ventil ist wartungsfrei. Allerdings
kann es nach wiederholtem Abblasen
auf Grund abnormaler Betriebsbedin-
gungen zu stetiger Leckage kommen.
Folgen sind Minderleistung und erhh-
te Druckgastemperatur. Ventil prifen
und ggf. austauschen.

e Compressor oil level at start
- risk of hydraulic pressure peaks
with high level
- risk of compressor trips and
resulting high cycling rates with
low levels

e Type and control of oil cooling
e System and oil contamination levels

All given inspection and replacement
intervals can only be rough guidelines.
Any kind of assurance for a certain
lifetime or characteristic feature — as
defined by warranty — cannot be
obliged to.

Lifetime of moving parts and replace-
ment intervals can only be predicted
relatively exact

e for factory produced systems or

e for systems, that are equipped
with several compressors (parallel
operation)

and if at the same time

e one or more compressors of the
series or a parallel system are
thoroughly inspected after 10000
running hours.

The signs of wear of single com-
ponents gained by this method make
it is possible to give relatively exact
predictions — always based on the
specific operating conditions.

2 Inspection and replacement
intervals

2.1 Pressure relief valve

The relieve valve has a response
pressure difference of 28 bar.

The valve is maintenance free. Re-
peated opening of the valve due

to abnormal operating conditions,
however, may result in steady leakage.
Consequences are losses in capacity
and increased discharge temperature.
Check and replace the valve in this
case.

e KonunyecTBo Macna B komnpeccope npu
nycke
- PUCK BO3HWKHOBEHWA MMApaBInyYecKux
ynapos
- Mocrne aBapuiHbIX OTKIOYEHUIA
CyLLeCTBYeT PUCK YacTbIX BKITIIOYEHUI
npv HU3KOM [aBfieHun Macna

e Cnocob oxnaxaeHua Macna v cuctema
ynpasfeHue v

e (CreneHb 3arpA3HeHnA cucTembl U Macna

Bce ykazaHHble HyXe UHTepBasibl MPOBEPOK
1 3aMeHbl CriefyeT NpYHUMATh BO BHUMaHWe
TOJNBbKO B KAYECTBE OPUEHTUPOBOYHbIX
BEJIMYMH. [apaHTUlHbIE 06A3aTeNbCTBa B
OTHOLLEHUW OMPELENEHHOrO CpoKa Cry>6bl
WM XapaKTepUCTUK C HAMU He CBA3aHbI.

Cpoku cny>6bl 1 MHTEPBasbl 3aMeHbI
6bICTPOU3HALIMBAIOLWMXCA AeTanen MmoryT
6bITb yKa3aHbl TOMbKO NPUBNU3UTENBHO

e [1nA cuctem, N3roToBNEHHbIX Ha
3aBogax, unu

e [InA cucTeMm, OCHaLLEHHbIX HECKOMbKUMMU
Komnpeccopamu (napannensHaa paboTta
HECKOIbKMX KOMMNPEeCCcopos),

a Tak>XXe eCnm B TO XXe BpeMA

e nocne 10000 yacoB akcnnyaTauum
ocyllecTBnAeTCA npodunakTnieckan
NpOBEpKa OAHOTO UM HECKOMNbKMX
KOMMPECCOPOB W3 CEPUN UMK
CUCTEMbI MapannesnibHo COeANHEHHbIX
KOMMPEeCCcOopOB.

McxonA n3 BblIABNEHHOW KapTUHbI
N3HOCA OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB,
BO3MOXHO CAeNaThb JOCTATOYHO TOYHbIE
MPOrHO3bl, PaCCYNTaHHbIE B OTHOLLEHUN
cneunryecKoro pexxmma aKennyaraumu.

2 WHTepBanbl npoBeAeHMA NPOBEPOK
1 3amMeHbl

2.1 MNpepoxpaHUTeNnbHbIA KNanaH

[aBneHue cpabartbiBaHUA Npenoxpa-
HWTENbHOrO KnanaHa coctaBnAeT 28 6ap.

MpenoxpaHUTenbHbI KnanaH He

TpebyeT TEXHUYECKOro 06CY>XMBaHUA.
OfHako, nocne MHOTOKPaTHOTO BbIMycka
paboyeli cpefibl B CBA3M C aHOMasIbHbIMM
paboyMMK YCNOBUAMU, OH MOXET

HayaTb CUCTEMATNYECKM MPOMycKaThb.
Bcnenctaue Yero NpoMcXoauT CHUXEHWE
MPOU3BOANTENIBHOCTY U MOBLILLEHNE
TemnepaTypbl HarHeTaemoro rasa. KnanaH
cresyeT NpoBepuTb W NMpu HEOBXOAMMOCTH
3aMEHUTb.
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2.2 Integriertes Riickschlagventil

Zum Schutz des Verdichters gegen
Ruckwartslauf (Expansionsbetrieb) im
Stillstand ist unter dem Druckabsperr-
ventil bzw. Rohranschluss ein Rick-
schlagventil eingebaut.

Wenn der Verdichter nach dem Ab-
schalten langer als ca. 5 sec. rlick-
warts dreht ist dieses Ventil mdg-
licherweise schadhaft und muss
gegebenenfalls ausgetauscht
werden.

2.3 Offilter
Offilter ist wartungsfrei.
Bauteil

Part
KomMnoHeHT

2.2 Integrated check valve

To protect against reverse rotation
(expansion operation) during standstill
a check valve is incorporated under
the discharge shut-off valve resp. the
pipe connection.

If the compressor runs in reverse
direction for more than approx. 5 sec.
after switch-off, the valve may be
damaged and should be replaced

if neccessary to protect the com-
pressor.

2.3 Oil filter
The oil filter is maintenance-free.
Priifintervall

Inspection interval
WHTepBan npoBepku

D>

2.2 BcTpoeHHbI 06paTHbIN KnanaH

[inA 3awmTbl KOMNpeccopa OT BpalleHuA B
006paTHOM HanpaeneHnn Nocne BbIKYe-
HYA (B pe3ynbTaTe NpoLeccoB, CBA3AHHbIX
C pacluMpeHreM rasa) nog 3anopHbIM
KnanaHoM Ha HarHeTaHUM COOTBETCTBEHHO
TPY6HbLIM NPUCOEAVHEHNEM BCTPOEH
obpaTHbI KnanaH.

Ecnun komnpeccop nocne BblKMO4YeHWA
BpaLlaeTcA B 06paTHOM HanpasneHuu
[onblue, YeM NpUBNU3nTENbHO 5 CEKYHA,
TO BO3MOXHO 3TOT KNnanaH noBpexaeH u
B JaHHOM clyyae NoAneXuT 3aMeHe.

2.3. MacnfaHbIn hunbTp

MacnaHbli dmnbTp He TpebyeT
obCcny>xxunBaHuA.

Austausch-Intervall
Replacement interval
WHTepBan 3ameHbl

Druckentlastungs-Ventil
Pressure relief valve
MpepoxpaHuTenbHbIW KnanaH

siehe Text
see text
CmoTpuTe TEKCT

100000 h

Riickschlagventil
Check valve
Ob6paTtHbIn KnanaH

5000 h®

20000 h..40000 h

Offilter
Oil filter
MacnaHbiv ounbTp

@ oder mindestens jahrliche Kontrolle
anlaBlich Routine-Service

2.4 Walzlager

BITZER Schraubenverdichter sind
mit dauerfesten Walzlagern ausge-
rUstet. Deshalb ist ein Austausch
grundsétzlich nicht erforderlich unter
der Voraussetzung, dass der Verdich-
ter immer im sicheren Betriebsbe-
reich und innerhalb der von BITZER
dokumentierten Anwendungsgrenzen
betrieben wird.

Walzlager priifen

Die Walzlager werden anhand einer
Gerauschanalyse gepruft. Empfohlene
Prifintervalle siehe Tabelle.

Fur eine vorbeugende Wartung sind
ebenfalls Austauschintervalle der
Walzlager angegeben. Im Falle eines
stdérungsfreien Betriebs ist dann aber
das volle Lebensdauer-Potenzial der
Lager nicht ausgeschopft.

@ or at least annual inspection in combination
with routine service check

2.4 Roller bearing

BITZER screw compressors are
equipped with fatigue resistant
bearings. Therefore a replacement
is generally not necessary provided
that the application is kept at safe
conditions and within the operating
limits released by BITZER.

Checking the roller bearing

Bearing wear detection is to be carried
out by a sound analysis. For re-
commended inspection intervals

see table below.

For a preventive maintenance the
replacement intervals of the bearings
are also listed in the table. In case of
normal operation, however, the total
life span potential of the bearings is
not reached.

@ 1nm, Kak MUHAMYM, KErOfHbIN KOHTPOSb BO BPEMA
NNaHoBbIX (MPOhUNAKTUHECKMX) MPOBEPOK

2.4 ToaWUNHUKU Ka4yeHUus

BuHTOBBIE KOMNpeccopbl BITZER
OCHALLEHbI MPOYHBIMM MOALMMTHUKaMM
KadveHuA. [oaTomy, B cnyyae ecnm
KOMMpPEeCcop Bceraa aKcnyaTnpyeTca
B 6€30MacHOM paboyem amanasoHe 1
B npeanucaHHbIx komnanuen BITZER
rpaHyuax NpMMEHEHNA, 3aMeHa 1x, B
npvHuune, He TpebyeTcs.

MpoBepka NOALWMMHMKOB KayeHUs

MoAWwnnHYKK Ka4eHnA NpoBepAloTCA
nocpeacTBOM aHanM3a Npou3BOANMbIX
UMK LWIYMOB. PekomeHayemMble nHTepBasbl
npoBepKy cmoTpuTe B Tabnuue.

[inA ocywecTBneHnA NpomnIaKTN4eckoro
06Cny>XMBaHNA TakXXe yKasaHbl MHTepBasbl
3aMeHbl MOALLMMHNKOB KaveHuA. B To xe
Bpems, B criydae 6ecnepeboriHon paboThl,
MOJHbIV CPOK CY>KObI MOALWMMHUKOB He
ncyepnblBaeTcA.
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Bei Austausch der Walzlager
sollten auch die Rotoren, das
Gehause sowie der Druck-
flansch optisch Uberprift
werden.

Bei starken Riefen oder abnor-
malem Verschlei3 empfiehlt
sich eine Generalliberholung
des Verdichters oder dessen
Austausch.

=l @

Prif- und Austauschintervalle

Austauschintervale bei regelméBi-

ger Wartung siehe untere Tabelle. In
diesem Fall wird die gesamte Lebens-
dauer der Wélzlager nicht ausge-
schopft.

Durch gelegentliche Abweichungen
vom normalen Betrieb wie Olmangel,
Olverdijnnung durch Nassbetrieb,

zu geringe Sauggas-Uberhitzung
oder thermische Uberlastung, kann
ein Austausch der Lager erforderlich
werden.

Wailzlager
Roller bearing
MoAWwnnHUKKY KavyeHuA

Kaltemittel
Refrigerant
XnapareHT

bei normalem Betrieb
R134a
R22/R407C

R404A/R507A

Betrieb vorwiegend oberhalb
50°C Verflissigungstemperatur

R134a
R22/R407C

R404A/R507A

At bearing change the rotors,
the housing and the discharge
flange should also be checked
visually.

With severe scores or distinct
signs of wear a general
overhaul or the replacement of
the entire compressor should
be considered.

O

Inspection and replacement intervals

Replacement intervals see table
bellow if preventive maintenance is
intended. In this case, however, the
total life span potential for normal
operation of the bearings is not
reached.

Due to occasional deviations from
normal operating conditions like

lack of oil, wet operation, insufficient
suction superheat or thermal overload
a bearing change might become
necessary.

Mpun 3ameHe NOALUNMHUKOB KaveHuA
cnepyeT TakXe BU3yanbHO
NPOBEPUTb BUHTOBLIE POTOPHI,
Kopnyc 1 donaHeL, HarHeTaHua.

Mpn MHOrOYMCNEHHBIX LiapanuHax

1 HEHOPMAaIIbHOM M3HOCe
peKoMeHayeTCA NPoBECTH
KanuTanbHbIi PEMOHT KOMMpeccopa
WNK 3aMEHNTb €ro.

=l @

MHTepBanbl NpoBepKyM U 3aMeHbl

WHTepBasbl 3aMeHbl NOALLMMHUKOB
Ka4yeHuA Npu NPpoBeAEHNN PerynApHoro
TEXHUYECKOro 06CNy>KMBaHUM cMoTpuTe B
Tabnuue, NnpeacTaBneHHoN Hxe. B To xe
BPEMA, NP1 3TOM, MOMHbIN CPOK CNy>XObl
MOALUMMHUKOB Ka4eHWA He ncyeprnbiBaeTca.

3ameHa noALMMHNKOB MOXEeT noTpebo-
BaTbCA TaKXXe 13-3a NPOUCXOAALLMX BPEMA
OT BPEMEHW OTKMOHEHWI OT HOPManbHON
3KCnnyaTauum, Takmx Kak HegocTaTok
macna, paswkeHve macna n3-3a Bnax-
HOro X0Aa, CINLLKOM HU3KWIA Neperpes
BCaCbIBAEMOro rasa unu TepMmuyeckan
neperpyska.

Priifintervall/ Austausch-Intervall
Inspection interval/Replacement interval
WHTepBan nposepku/3amMeHbl

Klimabereich
Air conditioning
KoHauuuoHupoBaHue Bo3ayxa

with normal operation
10000 h/50000 h
10000 h/40000 h

10000 h/40000 h

predominant operation above
50°C condensing temperature

10000 h/40000 h
10000 h/30000 h

10000 h/30000 h

Normalkiihlung
Medium temperature
CpepHeTemnepaTypHoe oxnaxaeHue

[Mpyn HopManbHOMN 3KCMJTyaTaLmm
10000 h/50000 h
10000h/40000 h

10000h/40000 h

OkennyaTtauvA NperMyLLecTBeHHO Npu
Temnepartype KoHAeHcaumm cBbie 50°C

10000 h/50000 h

10000 h/40000 h

10000h/40000 h
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